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Zawory kulowe higieniczne

B ZALETY

- Zawory kulowe higieniczne VSS zostaty zaprojektowane, aby sprosta¢ najwyzszym wymaganiom, jakie pojawiajg sie w przemysle
farmaceutycznym.

- Sa wykonane z petnego preta AlSI 316L (1.4404 — 1.4435).

- Pelny przelot minimalizuje turbulencje oraz spadki cisnienia.

- Ich budowa gwarantuje jako$¢ i niezawodno$¢ podczas proceséw technologicznych.

- Zastosowane uszczelnienie TFM™ jest modyfikowanym PTFE, ktéry perfekcyjnie wypetnia luke pomiedzy konwencjonalnym PTFE, a PFA.
Materiat zachowuje wyjgtkowg odpornos¢ chemiczng i termiczng jak PTFE przy znacznie nizszej lepkosci stopu. Ta wtasciwo$¢ powoduje
lepsze potgczenie czgstek podczas spiekania, a dzieki temu gtadsze uszczelnienie powierzchni miedzy kulg, a gniazdem zaworu.

B ROZMIARY | PRZYLACZA

- Spaw: %" —4" (DN 15— DN 100)

- Clamp: %”—4" (DN 15— DN 100)

- Przytgcza w catosci wykonane z petnego preta.

- Dostepne sg wymienne koncowki dla réznych
aplikaciji.

- Przytgcza spawane moga by¢ wydtuzone
do spawania orbitalnego.

o
B WYKONCZENIE POWIERZCHNI 9
- Wewnetrzne wykonczenie powierzchni: polerowane Ra 0,5 ym

lub lepsze. £
- Zewnetrzne wykonczenie powierzchni: lustrzane, polerowane.
- Inne wykonczenie lub elektro-polerowanie zaworéw dostepne -
na zapytanie.

B WARUNKI PRACY

- Min/ max ci$nienie: préznia/ 30 bar (g)
- Min/ max temperatura: od -10 °C do +150 °C

B MATERIAL

- Materiat zaworu: standard 1.4404,
opcjonalnie: 1.4435

- Materiat uszczelnienia kuli: /
TFM PTFE

G [} STE ROWAN | E Urzadzenia zgodne z Dyrektywa Europejska

Rodzai st ol 97/23/CE “PED” DN>32.
B O a2 e G2, TCBZNE Oznaczenie CE wskazuje zgodnos¢ produktu z nowymi
z blokadg potozenia raczki,

: - dyrektywami wspdlnotowymi dotyczacymi lepszej
mleggvaZ$§2fég®m'§;Zf ISz harmonizacji ustawodawstwa panstw cztonkowskich.
- Sitowniki w wersjach: aluminiowy Deklaracja CE ;goqna z oceng “A” (ENCLOSURE
anodyzowany, aluminiowy z powtokg VIl European Dlrgctlve 97/23/EC). .
PTFE, ze stali nierdzewnej. Sprzet VSS spetnia podstawowe wymagania
Opcjonalnie czujniki potozenia. Dyrektywy 97/23/CE.

Urzadzenia zgodne z Dyrektywa Europejska

B OZNACZENIE 94/9/CE ATEX §x) 112G-D T4
A . . . Znak szczegdlny uzupetniajacy zgodny z Dyrektywg
Wszystkle zawory sg w petni identyfikowalne: 94/9/CE ATEX wskazujacy wymagania produkiu
- logo i dane produc.ent.a ; przeznaczonego do stosowania w strefach zagrozonych
- kod zaworu, materiat i rozmiar wybuchem: numer jednostki i kategorii, typ atmosfery,

- max cisnienie pracy klasa temperatury.
- oznaczenie CE (gdy konieczne) Deklaracja CE zgodna z oceng “A” (ENCLOSURE
- oznaczenie daty produkcji/ zamdwienia X European Directive 94/9/EC ATEX).
Sprzet VSS spetnia podstawowe wymagania
Dyrektywy 94/9/CE.



TFE™ PTFE - materiat do uszczelniania zaworéw o wysokiej czystosci

Zawory kulowe AR Inox High Purity wykorzystujg Dyneon™ TEM PTFE, jako standardowy materiat do uszczelniania.

Co to jest TFM™?

Zastosowane uszczelnienie TFM jest chemicznie modyfikowanym materiatem PTFE, ktory
perfekcyjnie wypetnia luke miedzy konwencjonalnym PTFE, a PFA. Zgodnie z ASTM D 4894 i ISO
Draft WDT 539-1.5, TFM jest klasyfikowany jako PTFE.

TFM-PTFE to zmodyfikowany politetra-fluoroetylen drugiej generacji (PTFE), ktéry zachowuje
wyjgtkowe wiasciwosci odpornosci chemicznej i termicznej, jak PTFE przy znacznie nizszej
lepkosci stopu. Ta cecha powoduje lepsze potgczenie czgstek podczas spiekania, a dzieki temu
gtadsze uszczelnienie powierzchni miedzy kulg, a gniazdem zaworu.

TFM PTFE sg idealne do zaworéw kulowych w aplikacjach o wysokiej czystosci. Ponadto, TFM jest
zgodny z:

- 3A Sanitarny Standards (3A Standard higieniczny) dla materiatéw plastikowych wielokrotnego
uzytku stosowanych jako powierzchnie majgce kontakt z produktem dla urzadzen mleczarskich.

- FDA-21 CFR 177.1550 bezposredni kontakt z produktami miesnymi lub drobiowymi
przygotowanymi w ramach inspekcji FDA.

- USP23, test biologiczny na plastik VI klasy.
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Uszczelnienie TFM™ PTFE
do zastosowan o wysokiej czystosci
(nie nadaje sie do pary)

Uszczelnienie TFM™ PTFE
(do pary)




VSF zawory kulowe dennicowe

Aplikacja:

Zawory kulowe dennicowe z serii “TB Flush Tank” posiadajg
wszystkie zalety zaworéw VSS. Dostepne w réznych wersjach,
mozna je montowac na dnie zbiornika za pomocg kotnierza do
spawania lub potgczenia TK; do specjalnych zastosowan
w reaktorach umieszcza sie piytki adaptacyjne. Specjalna
konstrukcja kotnierza sprawia, ze zawor tworzy integralng czes¢
spawanej powierzchni zbiornika, co zapobiega stagnaciji
mediow.

Zalety w porownaniu z konwencjonalnym

zaworem sptukujgcym:

Montaz zaworu w jednej ptaszczyznie z wewnetrzng Sciang
zbiornika  minimalizuje  martwg  przestrzen.  Trzpieh
umiejscowiony pod katem umozliwia montaz sitownika na
zbiornikach z ptaszczem grzewczym.

Wysoka warto$¢ CV bez spadku ci$nienia.

Proste i szybkie otwarcie, cztero-stopniowe ustawienie rgczki.

Normy:
Zawor kulowy VSS-TB-BW jest urzadzeniem procesowym,
ktory nalezy stosowaC do czystych lub lepkich mediow

STEROWANIE

ptynnych z 2 grupy wg Europejskiej Dyrektywy ds. urzadzen NN
cisnieniowych PED 97/23/CE, zgodnie z SEP “Sound
Engineering Practice” (Art. 3,ust. 3).

Warunki pracy:
Minimalne /maksymalne cisnienie: préznia/ 6 bar (g)
Minimalna/maksymalnatemperatura:-10°C do150°C -

Specjalne wykonania dostepne na zyczenie: kotnierz do
spawania o wiekszym promieniu lub wiekszej grubosci,
przedtuzony krociec rurowy do spawania orbitalnego.
W przypadku  specjalnych  zastosowan, stosujemy
odpowiednie adaptery np. przy wymianie konwencjonalnego
zaworu sptukujgcego na zawor VSF Aerre Inox. Rozwigzanie
to sprawdza sie takze wtedy, gdy istnieje koniecznosc

wczesniejszej dostawy kotnierza, niz zawor. /

STEROWANIE
PNEUMATYCZNE



Cechy i zalety zawordw VSS
1. OBUDOWA

Sktada sie z trzech czesci w wykonaniu higienicznym.
Petny przelot minimalizuje turbulencje oraz spadki cisnienia.

2. KROCCE ZAWORU

Clamp — dla szybkiego i tatwego demontazu i ponownego 5

ztozenia bez uzycia narzedzi.
Spawane — do §talego montazu w instalacjil. )
3. MONTAZ OBUDOWY Z KROCCAMI

Sruby nierdzewne AISI 304 — tatwy montaz/ demontaz. 6

4. KULA ZAWORU 9

Precyzyjnie wykonana z petnego preta i polerowana lustrzanie. 9
Kazda kula jest zaprojektowana, aby dziata¢ z minimalnym
uzyciem sity oraz aby zapewni¢ dtugi okres zywotnosci.

5. TRZON ZAWORU 10 7 4

Budowa trzonu wraz z uszczelnieniem eliminuje
mozliwos¢ wypadniecia trzonu. Zaprojektowany do

montazu rgczki lub bezposredniego montazu sitownika
na ptytce ISO 5211.

6. ELEMENTY ANTYSTATYCZNE

Eliminujg mozliwos¢ powstania statycznych fadunkdw
elektrycznych wewnatrz zaworu — dwa pofgcznia
uziemiajgce sg usytuowane w trzonie, aby

zapewnic ciggtos¢ elektryczng dla catego zaworu. |

7. GNIAZDO ZAWORU |

Dostepne sg rézne materiaty i typy wykonania
uszczelnienia gniazda, zalezne od aplikacii.
Standardowe petne uszczelnienie kuli TFM PTFE
ma za zadanie zapobiega¢ nagromadzeniu
produktu, ktéry moze (gdy jest uwigziony miedzy kulg
i uszczelnieniem) steze¢ lub utrudnic ptynne dziatanie
zaworu np. w krytycznych aplikacjach procesowych.
Dla zastosowan do pary przewidziano inne, dedykowane
uszczelnienie.

8. PLYTKA MONTAZOWA 2

Ptytka wedtug standardu ISO 5211 pozwala montowac rézne

typy sitownikdw. Wykonana maszynowo gtadka powierzchnia ptytki
zapewnia poprawne potozenie sitownika minimalizujgc skrajne
obcigzenia podczas pracy.

9. USZCZELNIENIE TRZONU

Catkowite uszczelnienie trzonu jest gwarantowane, dzieki uzyciu dwéch
O-ringéw VITON oraz tulejek prowadzgcych z PTFE wypetnionego

w 25% wiéknem szklanym.

10. USZCZELNIENIE OBUDOWY

Zastosowano dwa O-ringi VITON po kazdej stronie zaworu, dla petnej szczelnosci.

Zalety

Zawory kulowe sg dobrze sprawdzone w najbardziej
wymagajgcych aplikacjach:

ekonomiczne w poréwnaniu do innych zaworow TRZON Ll

0 wysokim standardzie pr—
wysoka wartos¢ przeptywu dzieki petnemu przelotowi O-RING < pr—
szybkie otwarcie, cztero-stopniowe ustawienie rgczki TRZON i
tatwo$¢ w zamianie z zaworu recznego do zaworu

pneumatycznego

dziatanie w szerokim zakresie temperatur i ci$nienia TRZON
budowa wewnagtrz zaworu ,samoczyszczaca” URZADZENIE
" ANTYSTATYCZNE Uwaga: W urzadzeniu

fatwos¢ w obstudze FoR = antystatycznym dla 4" - %"
trzon zaworu posiada element antystatyczny, eliminuje r trzon znajduje sig na boku

PIERSCIEN —— e

. . i na dole. Dla innych
powstawanie statycznych tadunkow elektrycznych B iarow znaidll SRREK
zawory wykonane zgodnie z wymaganiami dyrektywy o = jak pokazano na rysunku.
97/23/CE (znak CE) oraz 94/9/CE (ATEX) 7
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Zawory klapowe serii VF

B ZALETY

- Zawory klapowe Aerre Inox sg zaworami odcinajgcymi (otwdrz/zamknij) dostepnymi w wersji recznej, jak i pneumatycznej (wersja z regulacjg
stopnia otwarcia na zapytanie).

- Ze wzgledu na duze powierzchnie otwarcia, turbulencje sg zminimalizowane, a spadki ci$nienia sg niskie. Zapewniajg delikatne traktowanie
produktéw o niskiej i Sredniej lepkosci.

- Raczka zaworu mechaniczne blokuje zawér w pozycji otwartej lub zamknigtej. Klapa szczelnie przylega do uszczelki, kiedy zawor jest

zamkniety.

Zawor sktada sie z dwoéch czesci obudowy, klapy, uszczelki. Catos¢ jest skrecona Srubami.

Zawor klapowy jest odpowiedni dla kazdego procesu wykorzystywanego w przemysle spozywczym, wod mineralnych, mlecznym, winiarstwie,

browarnictwie, przy produkcji sokow.

B ZASTOSOWANIE

- Zawor klapowy jest odpowiedni dla kazdego procesu
wykorzystywanego w przemysle spozywczym, wéd mineralnych,
mlecznym, winiarstwie, browarnictwie, przy produkcji sokow itp.

- Ideale rozwigzanie w przemysle farmaceutycznym,
biotechnologicznym, spozywczym, kosmetycznym, chemicznym.

B ROZMIARY | PRZYLACZA

- Clamp ASME-BPE: %" — 10” (typ VF-TC)

- Spaw: %" — 10" (typ VF-SS)

- Specjalne zakonczenia dostepne na zapytanie:
wg DIN 11851 (gwint, stozek + nakretka)

- Gwint BSP

- Kotnierz PN6

W WYKONCZENIE POWIERZCHNI Bl MATERIAL ZAWORU

- Wewnetrzne wykonczenie powierzchni: polerowane Ra <0,5 ym
lub lepsze.

- Zewnetrzne wykonczenie powierzchni: lustrzane, polerowane.

- Lepsze wykonczenie powierzchni lub elektro-polerowanie
zawordéw dostepne na zapytanie.

Korpus AISI 316L - 1.4404
Dysk/trzpien AISI 316L - 1.4404
Uszczelka Silikon, EPDM, FKM
Sruba AISI 304 stal nierdzewna
ZasSlepka Silikon

Raczka AlSI 304

O AL WON-

B MATERIAL USZCZELNIENIA

Standardowo Silikon, ale takze EPDM oraz VITON - zgodne z normg
FDA i UPS klasg VI.

B DYREKTYWY

Zawory wykonane zgodnie z Europejska
Dyrektywg 2014/68/EU. Zawory projektowane
wg. Dyrektywy 2014/68/EU, certyfikowane

. STE ROWAN | E przez jednostke notyfikowang oraz

Zawor moze byé wyposazony zaréwno w raczke jak i ptytke 1SO 5211 spetniajgce bazowe wymagania wykazane

do montazu sitownika pneumatycznego. w Dyrektywie 2014/68/EU

Rodzaje sterowania:

- reczne — stalowa rgczka - otwarcie co 90 stopni

- reczne — termoplastyczna rgczka z uchwytem — otwarcie co 15 stopni

- reczne — termoplastyczna raczka z uchwytem - otwarcie co 15 stopni . WARU N K| PRACY

- reczne — raczka z kulg - nalezy pociagnac i przekrecic, aby - Min/ max cignienie: -1/ +10 bar (g)
otworzy¢/zamkngé - Min/ max temperatura: 0°C / +150°C

- sitownik pneumatyczny (podwdjnego dziatania — powietrze/powietrze,

pojedynczego dziatania — powietrze/sprezyna)

10



Wykonanie zaworow zgodnie z Europejska Dyrektywa ATEX 2014/34/EU

Bl URZADZENIE ANTYSTATYCZNE

Aby wyeliminowa¢ mozliwos¢ wystepowania tadunkow elektrostatycznych
w zaworze, zastosowano elementy antystatyczne montowane w trzpieniu klapy
zaworu — zapewnia to ciggtosc¢ elektryczng dla catego zaworu.

Urzadzenia zgodne z Dyrektywag Europejska 2014/34/EU ATEX.

Znak szczegodlny uzupetniajgcy zgodny z Dyrektywg 2014/34/EU ATEX
wskazujgcy wymagania produktu przeznaczonego do stosowania w strefach
zagrozonych wybuchem: numer jednostki i kategorii, typ atmosfery, klasa
temperatury.

Deklaracja CE zgodna z oceng “A” (ENCLOSURE X European Directive
2014/34/EU ATEX). .




VFF-BW Zawory klapowe dennicowe

B APLIKACJA

Zawory klapowe dennicowe Aerre Inox serii VFF-BW sg
innowacyjnym rozwigzaniem, sprawdzajgcym sie w standardowych < 88
instalacjach, atakze wszedzie tam gdzie zachodzi koniecznosé L
szybkiego montazu lub demontazu zaworu bez uzycia narzedzi.
Ze wzgledu na duze powierzchnie otwarcia, minimalizujg
turbulencje, zapewniajg niski spadek cisnienia i zapewniajg tagodne
traktowanie produktéw o niskiej i Sredniej lepkosci. Raczka
mechanicznie blokuje zawdr w pozycji otwartej lub zamkniete;.

Do stosowania zaworéw w istniejgcych zbiornikach, produkowane
sg réwniez specjalne plytki adaptacyjne (adaptery) utatwiajgce
montaz; uwzgledniajg wymagania klienta.

Zawor sktada sie z jednej standardowej potéwki zaworu, kotnierza
do spawania, klapy z trzpieniem orazuszczelki — catos¢
zmontowana za pomocg srub. Dzieki specjalnej konstrukcji
kotnierza, stanowi on integralng czes¢ spawanej powierzchni
zbiornika, co zapobiega stagnacji mediow.

B ZALETY NAD STANDARDOWYM ZAWOREM
KLAPOWYM MONTOWANYM NA ZBIORNIKU

Montaz zaworu w jednej ptaszczyznie z wewnetrzng sSciang

zbiornika minimalizuje martwg przestrzen. . ?
Wysoka warto$¢ CV. [ f‘E R

Ze wzgledu na duze powierzchnie otwarcia zawory VFF-BW SR (| C
minimalizujg turbulencje i gwarantujg niskie spadki cisnienia. i A
Proste i szybkie otwarcie, 12-pozycyjna rgczka (otwarcie 90°). I A

B NORMY i
Zawory klapowe VFF-BW sg urzadzeniami procesowymi, ktére . W
nalezy stosowaé¢ do czystych lub lepkich mediéw ptynnych z 2 i
grupy wg Europejskiej Dyrektywy Cisnieniowej PED 2014/68/EU, 1K
zgodnie z SEP “Sound Engineering Practice” (Art. 3,ust. 3).

B WARUNKI PRACY

Minimalne/ maksymalne cisnienie: -1/ +10 bar (g)
Minimalna/ maksymalna temperatura: 0°C / +150°C

Specjalne wykonania dostepne na zyczenie: kotnierz do spawania o wiekszym promieniu lub wiekszej
grubosci, przedtuzony krociec rurowy do spawania orbitalnego. W przypadku specjalnych zastosowan,
stosujemy odpowiednie adaptery np. przy wymianie konwencjonalnego zaworu klapowego na zawor VFF-
BW Aerre Inox. Rozwigzanie to sprawdza sie takze wtedy, gdy istnieje koniecznosé wczesniejszej dostawy
kotnierza, niz zawor.

12



Zawory klapowe z klamrg do szybkiego montazu
Bl ZALETY

- Zawory klapowe Aerre Inox serii VF C sktadajg sie z dwéch czesci obudowy, klapy, uszczelki oraz klamry.
- Zawory sg dostepne wytgczenie z recznym sterowaniem — rgczka jest na state przytwierdzona do klamry Clamp — dzieki temu
mozliwy jest szybki montaz i demontaz zaworu bez uzycia narzedzi w czasie krétszym niz w standardowych zaworach klapowych.

Bl WARUNKI PRACY

- Min/ max cisnienie: -1 / +10 bar (g)
- Min/ max temperatura: 0°C / +150°C

Bl MATERIAL USZCZELNIENIA

- Silikon biaty, zgodny z wymaganiami FDA.

Il STEROWANIE

- Zawor serii VFC dostepny tylko ze sterowaniem recznym.

B WYKONCZENIE POWIERZCHNI

- Wewnetrzne wykonczenie powierzchni: polerowane Ra 0,5 mikrona lub *
lepsze.

- Zewnetrzne wykonczenie powierzchni: lustrzane, polerowane.

- Inne wykonczenia lub elektro-polerowanie zaworéw dostepne na zapytanie.

B PRZYLACZA

Wymienne kro¢ce dostepne jako Clamp oraz Spaw.

DOSTEPNE TYLKO f ]
STEROWANIE RECZNE B

Informacje wymagane przy zamawianiu _
Aby doktadnie okresli¢ wymagany produkt, zacznij od opisu i wybierz dodatkowe opcje — jak pokazano ponizej:

Typ Typ

Typ i Rozmiar Rozmiar Rozmiar B . Skrzynka  Wykoriczenie 4
Opcje przytqgcza przytqcza Uszczelnienie =~ Sterowanie N . . ~ Materiat
zaworu zaworu przytgcza przytgcza czujnikéw  powierzchni
wlot wylot
VFS - 150 A M A M -X SAA
Typ zaworu Opcje 075 | 100 | 150 |200| 250 | 300 | 400 | 600 | 800 | A10
Rozmiar zaworu
VFS | Standard - | Standard 3/4" | 1" (11/2"| 2" [21/2"| 3" | 4" | 6" | 8" | 10"
VFC | Z klamrg A | ATEX H J M N [o] P R \") w X
- Rozmiar przytacza
VFF | Dennicowy 3/4" | 1" |[11/2"| 2" |21/2"| 3" | 4" | 6" | 8" | 10"
Na zapytanie
Typ przytacza wlot/wylot Sterowanie Skrzynka czujnikow
Clamp | Spaw M2P | Reczne - 2 poz. Rgczka nozycowa 11 Skrzynka z 2 czujnikami mechanicznymi
ASME / BS A B MMP Reczne - 12 poz. 12 Skrzynka z 2 czujnikami indukcyjnymi
DIN C F MEI Reczne - 2 poz. Raczka z gatkg 13 Skrzynka z 2 czujnikami ind. ATEX
1SO H | SAA Sit. pneum. pojed. dziatania Inne na zapytanie
SMS J K DAA Sit. pneum. podw. dziatania
DIN 11851 gwint O RCE Sit. pneum. pojed. dziatania Inox
DIN 11851 st./n. N \\ Ptytka I1SO 5211
Goty trzpien
Uszczelnienie Inne na zapytanie
Silikon
E EPDM (do 2")
FKM (do 4")

13
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ASEPTYCZNE ZAWORY DENNICOWE TYP VFA

m ASEPTYCZNE ZAWORY DENNICOWE AERRE INOX

Zaprojektowane dla przemystu farmaceutycznego oraz aplikacji biotechnologicznych. Budowa zaworu z promieniowo osadzong membrang
taczy w sobie najlepsze cechy zaworéw ttokowych oraz tatwos$¢ czyszczenia zaworéw membranowych.

B Aseptyczne wykonanie dla aplikacji farmaceutycznych
Wszystkie materiaty zaworu sg zgodne z wymaganiami FDA i cGMP.

Obudowa zaworu i kré¢ce zaworu sg samo-drenazowe oraz bez martwych stref.
Wszystkie ruchome czgsci sitownika sg catkowicie odizolowane od kontaktu z procesem.

B Rozmiar
3/4” (19,05), 17(25,4), 171/2 (38,1), 2" (50,8), 3” (76,2), 4” (101,6).

m Dyrektywa cisnieniowa

Obudowa zaworu jest zaprojektowana zgodnie z dyrektywg PED 2014/68/EU dla Europy, ASME VIII Div.2 dla US oraz F.E.M. — zatwierdzona
i certyfikowana przez uprawniony organ. Obudowa zaworu wykonana jest z jednego preta — standard w materiale AlSI 316L. Dostepne sg
takze inne materiaty na zyczenie tj. 1.4435 oraz Hastelloy.

B Dodatkowe wyposazenie

- Wykonanie zgodnie z dyrektywg ATEX zgodnie z Europejskg Dyrektywg 2014/34/EU
- Kotnierz zaworu do spawania do zbiornika wykonany zgodnie z wymaganiami klienta
- Czujniki indukcyjne do identyfikacji pozycji otwarcia zaworu

- Nastawny regulator przeptywu

Potaczenia CIP / SIP

- Zintegrowany zawor SIP

- Zestaw montazowy do otwarcia zaworu

- Elektro-polerowanie

- Przektadnia poziomujgca do sitowania recznego

- Specjalne materiaty: 1.4435 oraz Hastelloy

Kotnierz zaworu jest do spawania do dna
zbiornika — w rezultacie staje sie integralng
czescig zbiornika z réwng powierzchnig
zapobiegajacg zaleganiu medium.

Membrany dostepne w wykonaniu
Silikonowym oraz TFM PTFE™ — zgodnie
z regulacjami FDA oraz UPS Class VI.

Kréciec wylotowy zaworu pozwala
sptukiwanie zaworu, az do membrany, aby
zminimalizowaé  zaleganie =~ medium.
Standardowo wylot  zaworu jest
skierowany pod katem 45 stopni, co
utatwia odprowadzanie medium oraz
montaz zaworu. Zawory wykonane s3g

Na zapytanie dostepne jest wykonanie
obudowy z kré¢cami SIP/CIP, ktore
umozliwityby sptukiwanie wewnetrznych
czesci zaworu jak i instalacji ponizej.

standardowo z kré¢cami ASME-BPE, ale
dostepne sa rowniez wg DIN/ISO.

Wskaznik  $wiecagcy na  czerwono
wskazuje czy zawor jest otwarty czy
zamkniety. Sitowniki pneumatyczne sa
dodatkowo  dostgpne z  wieloma
akcesoriami  jak mechaniczna  lub
indukcyjna skrzynka kontrolna, recznie
ustawiany regulator przeptywu, zawor
sterujacy....

Zawory sa standardowo dostepne
z termoplastycznym recznym pokrettem,
zaprojektowanym w ergonomiczny
sposob, aby utatwi¢ sterowanie lub
z sitownikiem  termoplastycznym  NC
(powietrze / sprezyna). Wykonanie
Z nierdzewnym pokrettem lub
z nierdzewnym sitownikiem — dostepne na

zapytanie.

Pochylenie zaworu pod katem 10 stopni utatwia
drenaz zaworu oraz minimalizuje osadzenie sie
medium w zbiorniku — to takze dodatkowe
16 utatwienie podczas czyszczenia oraz sterylizaciji.



KORPUSY KATOWE 10°

m VFA10° - S/TC - Zawor dennicowy ze spawanym korpusem do dna zbiornika

—

=
f 31 l

i

KOD CAL DN @TC ID A B (o3 H w H1
VFA10° - S/TC 3/4” 28 20 25 15,75 50 6 50 86 53 145
VFA10° - S/TC 1” 17 25 50,4 22,1 60 8 100 170 80 215
VFA10°-S/TC11/2" | 1% 40 50,4 34,8 75 8 100 185 101 260
VFA10° - S/TC 2” 27 50 64 47,5 115 10 100 195 126 320
VFA10° - S/TC 3” 3” 80 91 72,9 125 12 100 240 211 400
VFA10° - S/TC 4” 47 100 119 97,4 170 15 / / 261 450

KOD CAL DN 2TC ID TK OTK H H1
VFA10° - TKITC 3/4” 8 20 25 15,75 1% 85 100 160
VFA10° - TK/TC 1” 17 25 50,4 22,1 2" 100 185 226
VFA10° - TKITC 1 1/2" 1% 40 50,4 34,8 2 112 200 270
VFA10° - TK/TC 2” 2’ 50 64 47,5 4" 170 210 335
VFA10° - TKITC 3” 3" 80 91 72,9 4’ 170 255 415
VFA10° - TKITC 4” 4” 100 119 97,4 6" 220 / 470

Korpusy aseptycznych zaworéw dennicowych dostepne sg w nastepujgcych typach:

VFA 10° - S/TC VFA 10° - TK/ITC VFA - S/TC VFA - FL/TC
Korpus katowy 10° Korpus katowy 10° Korpus prosty Korpus prosty
do spawania z aseptycznym kotnierzem TK do spawania z aseptycznym kotnierzem TK
|

e

/

Warto$ci wyrazone w ml

KOD CAL DN VFA10°-S/TC | VFA10°-TK/TC VFA-S/TC VFA-FL/ITC
VFA10° - S/TC 1” 17 25 14 50 25 30
VFA10° - S/TC 1 1/2” 1% 40 27 72 75 105
VFA10° - S/TC 2” 2’ 50 92 235 85 150
VFA10° - S/TC 3” 3” 80 170 310 320 Nie dostgpne
VFA10° - S/TC 4” 47 100 515 Dostepne tylko na specjalne zamdwienie
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KORPUSY PROSTE

KOD
-S/TC1”

VFA -S/TC 1 1/2" 1% 40 50,4 34,8 150 30 100 210 101 270
VFA - S/TC 2” 2’ 50 64 47,5 180 30 100 210 126 330
VFA - S/TC 3” 3’ 80 91 72,9 200 35 100 245 211 405
VFA - S/TC 4” 4’ 100 119 97,4 250 40 / / 261 435

KOD CAL DN aTC ID A B H H1
VFA -FL/ITC 1” 1”7 25 50,4 221 100 20 180 225
VFA-FLITC11/2"| 1% 40 50,4 34,8 150 25 195 275
VFA - FL/TC 2” 2’ 50 64 47,5 180 30 220 340
VFA - FL/TC 3” & 80 91 72,9 200 35 250 415
VFA -FL/TC 4” 4 100 119 97,4 300 40 / 465
2 -
R {
STANDARDOWE MIESZKI DOSTEPNE NA ZAPYTANIE
Materiat: Silikon Materiat: TFM PTFE™ Materiat: TFM PTFE™ Materiat: TFM+INOX
Kod: MVA-X Kod: MVA-T Kod: MSVA-T Kod: MSVA-T INOX
Rozmiar: 3/4” — 2” Rozmiar: 3/4” — 4” Do lepkich mediow. Mieszek z nasadka ze

18 stali nierdzewnej AlSI 316L



VFA10° ASEPTYCZNE ZAWORY DENNICOWE - INFORMA

B Temperatura projektowa (obudowa zaworu): -10°C do 200°C (-14° F do 392° F)

B Cisnienie projektowa (obudowa zaworu): 10 bar (145 psi)

Obudowa zaworu jest zaprojektowana zgodnie z dyrektywg PED 2014/68/EU dla Europy, ASME VIII Div.2

dla US oraz F.E.M. — zatwierdzona i certyfikowana przez uprawniony organ. WLOT
Uwaga: Stosowane membrany oraz sitowniki mogg mie¢ rézne temperatury i ci$nienia projektowe.

Czes¢ zaworu, ktéra ma najmniejsze wartosci okresla warto$¢ kompletnego zaworu.

MOZLIWE KONFIGURACJE ZAWOROW

Standardowa budowa PS
Zawory sktadajg sie z 3 gtownych elementéw: RP WSKAZNIK

- Sitownik: reczny lub pneumatyczny REGULATOR POLOZENIA
- Membrana: silikonowa lub TFM PTFE OTWARCIA INDUKCYJNY/

- Obudowa: In-Line, Zero Dead Leg, Dennicowa SILOWNIKA MECHANICZNY
Modularna budowa pozwala na dowolny dobér elementéw 1

sktadowych i stworzenie kazdej kombinacji.

Sterowanie reczne i pneumatyczne sg potgczone z obudowg
poprzez pierscien blokujacy.

|
\ e

' SILOWNIK SILOWNIK
POKRETLO ZE STANDARDOWE
SEAU POKRETLO PNEUMATYCZNY PNEUMATYCZNY
NIERDZEWNEJ ] PLASTIKOWE . ZE STALI PLASTIKOWY
NIERDZEWNEJ
Sterowanie Sterowanie
reczne pneumatyczne

I | Pierscien blokujacy

| Membrany
MVA-X — Silikon
e MVA-G - TFM PTFE

[ X | |

po——

|
Obudowy In-Line

il
|
!

£
i
£

VAL VAT VA DV VA SHUT OFF 180° VZA - Zero Dead Le
- g
OBUDOWA KATOWA  OBUDOWA IN-LINE OBUDOWA ZAWORU  OBUDOWA ZAWORU OBUDWOWA ZAWORU BEZ
TYPL 90 TYPT PRZELACZAJACEGO ODCINAJACEGO ~ MARTWYCH PRZESTRZENI

Zawory dennicowe
~— =
= <A

@-

VFA - S/TC VFA - FL/TC VFA 10° - S/TC VEA 10° - TK/ITC
OBUDOWA DO OBUDOWA OBUDOWA DO SPAWANIA OBUDOWA Z KOENIERZEM
SPAWANIA Z KOLNIERZEM Z KORPUSEM KATOWYM 10°

Z KORPUSEM KATOWYM 10°
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Zawory zwrotne higieniczne

Rozwigzanie zapobiegajgce przeptywowi wstecznemu.

B ZALETY

- Zawory zwrotne VR to w petni drenowane sprezynowe sanitarne zawory zwrotne, ktére umozliwiajg przeptyw tylko w jednym
kierunku, tym samym zapobiegajgc przeptywowi wstecznemu; zapewnia to integralnos¢ procesu. Zawory te mogg by¢ zaréwno
stosowane w pozycji pionowej jak i poziome;j.

- Zawory serii VRO (BIO) sg szczegolnie doceniane z uwagi na swojg linearng wewnetrzng budowe, ktéra jest niezbedna przy
stosowaniu dla aplikacji sanitarnych i nieodzowna dla aplikacji chemicznych oraz farmaceutycznych.

- Mogg by¢ sterylizowane w autoklawie.

- Odporne na wysokie temperatury oraz cisnienie.

- Unikalna budowa uszczelki O-ring minimalizuje putapki na bakterie i eliminuje mozliwo$¢ osadzania medium wewngtrz zaworu.

- Zgodnos¢ z wymaganiami FDA.

- Petna identyfikacja materiatow.

B KONSTRUKCJA

- Zawory zwrotne sg wykonane z odkuwanej stali nierdzewnej AISI 316L, dwie czesci potgczone sg ze sobg za pomocg Srub.
- Zawor mozna tatwo i szybko zdemontowaé oraz ponownie zamontowac bez uzycia narzedzi.
- Dysk uszczelniony dwoma O-ringami.

B ZASADA DZIALANIA

Pod wptywem cisnienia ptynu zawdr zostaje otwarty. Gdy generowane przez ptyn cisnienie wlotowe przeciwdziata sile sprezyny,
wowczas element zamykajgcy podnosi sie, a zawor zostaje otwarty. Kiedy réznica cisnien w zaworze spada, element zamykajacy
powraca na swoje miejsce, po czym zawor zostaje zamkniety.

m WYKONCZENIE POWIERZCHNI a
Powierzchnia zaworow w miejscu kontaktu m

z produktem Ra <0,5 ym lub lepsza.

B PRZYLACZA

- Clamp ASME-BPE.

- Spaw.

- Specjalne zakonczenia
dostepne na zapytanie
wg DIN i ISO.

B WARUNKI PRACY

- Cisnienie otwarcia: 0,03 barg + 0,09 barg
- Max ci$nienie pracy: 6 barg
- Temperatura pracy: 135° C EPDM

150° C FKM, Silikon

B OZNAKOWANIE

Kazdy zawor jest oznaczony logo producenta,
znakiem CE (gdy konieczne), wskazaniem
kierunku przeptywu, materiatem wykonania
oraz numerem wytopu (na zapytanie) dla
petnej identyfikacji.
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Typ VRN-VRH

~ Zawory zwrotne higieniczne VRN i VRH sktadajg si¢ z dwoch czesci — kazda wykonana z petnego preta nierdzewnego AISI 316L,
potagczone ze sobg klamrg Clamp (co sprawia ze montaz i demontaz jest fatwy i nie wymaga uzycia narzedzi).

B WARUNKI PRACY

- Cisnienie otwarcia 0,03 barg + 0,09 barg

- Max cisnienie pracy 6 barg T

- Temperatura pracy (EPDM) 135°C e i
- Temperatura pracy (FKM i Silikon) 150°C ey

m ROZMIARY | KROCCE

- Dostepne rozmiary: V%", %47, 17,1 V%", 27,2 V%", 3"

- Standardowy kréciec Clamp ASME-BPE lub Spaw :

- Specjalne wykonanie z wydtuzonym kréécem do spawania
orbitalnego na zapytanie.

B WYKONCZENIE POWIERZCHNI

- Wewnetrzne Ra 0,5 mikrona
- Zewnetrzne Ra 0,8 mikrona :
- Opcjonalne wykonczenle elektro-polerowanie lub oczyszczenle N 1

w cclalu serwisowania tlenu zgodnie z ASTM G93-88 i CGA G4. 1 F B2 ) ;

B MATERIAL

- W kontakcie z produktem Stal nierdzewna AlSI 316L
- Klamra Clamp Stal nierdzewna AlSI 304
- O-ringi Silikon (Inne na zapytanie
- Element zamykajgcy TFM

B OZNACZENIE

Wszystkie zawory sg w petni identyfikowalne:
- logo i dane producenta

- kod zaworu, materiat i rozmiar

- wskazany kierunek przeptywu

- oznaczenie CE (gdy konieczne)

- oznaczenie daty produkcji/ zaméwienia

B MONTAZ

Podczas spawania zaworéw in-line nalezy zachowaé ostroznosé,
aby chroni¢ uszczelnienia wewnetrzne. Zalecamy, aby zawory
byly zdemontowane przed spawaniem.

Wykres spadku cisnienia / wydajnosci

DN 25 az2/40 50 65 80 100
‘P (kPa) 1SO 25 as 51 635 761 1016
300 4
4
200
/ /
A 1L/
100 £ / y i
rid Fd
80 4 ,’ : ,’
50 i
40 ,‘t'_ /- -+
" yam |
20 ,‘r
y/
10 ,..-""” 1( 4
1 2 3 4 58678810 20 30 40 5060 80100 200 300
Q (mh)

Medium: woda o temperaturze 20°C
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Typ VRO

Zawory zwrotne, sprezynowe, BIO

Zawory zwrotne sprezynowe w wersji BIO sg wykonane z odkuwane;j stali nierdzewnej AISI 316L, w dwoch czesciach potaczonych ze
sobg za pomocg Srub. Zawory mogg by¢ zaréwno stosowane w pozycji pionowej jak i poziome;.

Zawory serii BIO sg szczegolnie docenianie z uwagi na swojg linearng wewnetrzng budowe, ktéra jest niezbedna przy stosowaniu dla
aplikacji sanitarnych i nieodzowna dla aplikacji chemicznych oraz farmaceutycznych.

B WARUNKI PRACY

- Cisnienie otwarcia 0,03 barg + 0,09 barg
- Max cisnienie pracy - 6 barg -

- Temperatura pracy (EPDM) J 135°C LA

- Temperatura pracy (FKM i SI|§OH) 150°C g

m ROZMIARY | KROCGEE 3

- Dostepne rozmiary: %", %", 17, 1 /5%

- Standardowy kréciec Clamp ASME- BPE lub Spaw

- Specjalne wykonanie z waluzonym kré¢cem do spavyan‘la
orbitalnego na zapytanie. 3

m WYKONCZENIE POWIERZCHNI

- Wewnetrzne wykonczenie pOW|erzchn| Ra-0,4 mikrona.

- Zewnetrzne wykonczenie powierzchni; 4ustr2'ane polerowane.

- Opcjonalne wykonczenie: elektro- polerowame zaworéw
dostepne na zapytanie. o ——

VRO-100AJAJ

SS J1BLTFM
Pmax 8 bar

Www.aerreinox.it

B MATERIAL [

- Obudowa AISI"316L stal nlerdzewna

- Element zamykajacy TEM-— =

- Sprezyny AISI' 3161 stalMierdzewna

- Uszczelnienie FKM (inne na zapytanie)

- Sruby AIS| 304sstal nierdzewna
7 — ——_3-“\

B OZNACZENIE ==

Wszystkie zawory sg w petniidentyfikowalne:
- logo i dane producenta

- kod zaworu, materiat i rozmiar
wskazany kierunek przeptywu

- oznaczenie CE (gdy konleozne)
- oznaczenie daty produkcji/ zan"i

B MONTAZ

Podczas spawania zaworéw in-line nalezy zachowaé ostroznosé,
aby chroni¢ uszczelki wewnetrzne. Zalecamy, aby zawory byty
zdemontowany przed spawaniem.

Wykres spadku cisnienia / wydajnosci
PSI

e | /
/

/ VAW A A ./.{

5 25 50 250 500

12 2 Avz ¥ 4"

GPM
Medium: woda o temperaturze 20°
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W ZALETY

- Moga by¢ poddawane procesom CIP/SIP i sterylizowane w autoklawie.
- Odporne na wysokie temperatury oraz cisnienie.

- Wysoka wartos¢ Cv. =
- Zgodne z wymaganiami FDA. =
- Petna identyfikacja materiatow.

m WYKONCZENIE POWIERZCHNI®

- Ra<0,5um i
- Elektro-polerowanie zaworéw dostepne na zapytanie.

m KROCCE

- Standardowy krééce Clamp ASME-BPE lub Spaw

- Krocce pasujgce do rur i instalacji.

- Potaczenia ISO oraz DIN dostepne na zapytanie.

- Specjalne wykonanie z wydtuzonym kro¢cem do spawania
orbitalnego na zapytanie.

B WARUNKI PRACY

- Max cisnienie pracy: 6 barg
- Temperatura pracy: od 0 °C do 150 °C |
- Minimalna réznica ci$nien do otwarcia zaworu: 0,03 bar (30 mbar)

B NORMY

Dyrektywa w sprawie urzadzen cisnieniowych PED 2014/68/EU
w ramach SEP art. 4 ust 3. Dyrektywa Europejska ATEX 2014/34/EU

Informacje wymagane przy zamawianiu

Aby doktadnie okresli¢ wymagany produkt, zacznij od opisu i wybierz dodatkowe opcje — jak pokazano ponizej:

. T} | T . .
Typ . Rozmiar yp Rozmiar yp b - Element  Wykoriczenie .
Opcje przytgcza przytgcza  Uszczelnienie , . . Materiat
zaworu zaworu przytgcza i zamykajgcy powierzchni
wlot wylot
VRN - 150 -X T1 -14
Typ zaworu Opcje e 050 075 100 150 200 250 300 400 600
VRN 7 Klamr - | Standard za\zNoru 1/2" 3/4" 1" 11/2" 2" 21/2" 3" 4" 6"
VRH 3 A | ATEX (*) niedostepne VRO (#) niedostepne VRN/H (*) (#) (#)
VRO Dennicowy Rozmiar G H J M N () P R V
VRY/VRD | Na zapytanie przytacza 1/2" 3/4" 1" 11/2" 2" 21/2" 3" 4" 6"
Uszczelnienie Element zamykajacy Wykoriczenie powierzchni
X | Silikon T1 | TFE PTFE VRN/H 14 | <0,5um
E | EPDM T4 | TFM + otwor dren. 54 | <0,5 um+ elektropoler
V | FKm T2 | Tylko VRO 6” 71 | <0,4 pm
- - VRO
Inne na zapytanie Inne na zapytanie 41 | £0,4 um + elektropoler
Inne na zapytanie
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AMT - Miksery magnetyczne

B ZALETY

- Miksery magnetyczne (mieszalniki) serii TM sg wykonane zgodnie
z norma FDA, zasadami obowigzujgcymi w przemysle
farmaceutycznym jak i biotechnologicznym.

Najbardziej oczywistg i wyjatkowg zaletg magnetycznych mikseréw jest

mozliwo$¢ ich catkowitej integralnosci ze zbiornikiem.

- Budowa miksera w zaden sposob nie narusza scianek zbiornika, nie ma
takze mechanicznych uszczelnien - to minimalizuje ryzyko
zanieczyszczen, a takze zapobiega wyciekom ze zbiornika
niebezpiecznych lub wysokiej wartosci produktéw. Wszystko to
gwarantuje sterylno$¢ pojemnika i jego zawartosci.

- Magnetyczne Miksery TM oferujg duzg tatwos¢ przystosowania, sg
odpowiednie do medidw o wysokiej lepkosci. Montaz miksera na dnie
zbiornika pozostawia wolng gorng czes¢ zbiornika np. w celach
dostepu.

B WYKONANIE

Geometria wirnika pozwala osiggngé doskonaty osiowy
przeptyw, a takze bardzo niski wskaznik scinania dla réznych

B ZASADA DZIALANIA aplikacj:

- Mechanizm obrotowy (gtowica) mikseréw magnetycznych moze by¢ - Miksowanie, rozcieficzanie, utrzymywanie w zawieszeniu.
szybko i tatwo zdejmowany. Ogromng zaletg takiego rozwigzania jest - Zakres szybkosci od 80 do 380 obrotdw na minute przy uzyciu
mozliwos¢ sterylizacji poprzez autoklawowanie lub dzielenie jednego falownika. W zaleznosci od rozmiaru zbiornika oraz gtowicy
miksera na kilka zbiornikow. Podstawa jest przyspawana do dna wirnika, szybko$¢ mieszania mozna zmienia¢ sig¢ od poziomu
zbiornika, zazwyczaj przesunieta od centrum zbiornika by umozliwi¢ szybkiego do tagodnego.
montaz innych urzgdzen. - Wszystkie czesci majagce kontakt z produktem sg wykonane

- Gtowica wirnika jest napedzana poprzez silnik zamontowany na ze stali nierdzewnej 316L. Gtowica wirnika pracuje na
zewnatrz zbiornika. specjalnym gatunku materiatu, ktéry zostat utworzony

- Wewnatrz gtowicy wirnika znajduje sie pierscien z magnesami w kontrolowanych warunkach, aby zachowaé prawidtowy
umiejscowionymi w obudowie wykonanej w stali 316L. Do obudowy rozmiar, strukture i twardos$c.
przyspawane sg fopatki gtowicy. - Ksztatt i profile fopatek wirnika zostaty zaprojektowane tak,

aby zoptymalizowa¢ poziomy mieszania oraz aby podczas
czyszczenia skierowac bezposrednio strumien na gtowice.

B MATERIAL

- Kotnierz do spawania stal nierdzewna AISI 316L (1.4404) lub 1.4435

- Gtowica wirnika stal nierdzewna AISI 316L (1.4404) lub 1.4435

- tozysko weglik  wolframu, weglik krzemu, tlenek
cyrkonu

- O-ring zgodny z wymaganiammi FDA i USP klasy VI

B KOLNIERZ

- Chropowatosé Ra < 0,5 mikronéw lub lepsza
powierzchni na zyczenie dodatkowo elektro-polerowana
- Cisnienie projektowe -1 do + 10 bar (g)
- Temperatura projektowa - 80 °C do + 200 °C
- Zgodnosé Wykonanie kotnierza jest zgodne z dyrektywa
PED 2014/68/EU Kategoria IV WEGLIK
- Oznaczenie Wszystkie miksery sg w petni identyfikowalne: WOLFRANU

podstawa wirnika oznaczona jest numerem
partii i numerem wytopu.

B OPCJONALNIE

- Czujnik predkosci Magnetyczny czujnik potozenia moze by¢
zamontowany na podstawie wirnika w celu

mierzenia obrotéw wirnika. WEGLIK
- Powigkszenie dla Rozszerzenie o rézne diugosci dostepne na KRZEMU
izolowanych zbiornikéw  zapytanie.
'
Wykonanie ATEX w zgodnosci z dyrektywg 2014/34/EU dostepne na
zapytanie. ‘ \_)

oraz zakres ci$nienia. Najstabszy komponent w kompletnym urzadzeniu determinuje
maksymalng temperature pracy oraz zakres ci$nien.
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Wersja

AMT-02-PBAM- # @ -1B
AMT-04-PAAA- # @ -1B
AMT-06-PAAS- # @ -1B
AMT-08-PAAS- # @ -1B
AMT-12-PAAS-# @ -1B
AMT-20-PAAS- # @ -1A
AMT-32-PAAS- # @ -1A
AMT-64-PAAW-# @ -1A

Zakres pojemnosci
Energiczne / Lagodne

5-10L
10-50L
50-150L
150 - 500 L
300 -2.000 L
1.000 - 3.000 L
2.000 - 6.000 L
3.000 - 20.000 L

# kombinacja tozyska @ uszczelnienie tozyska

» Powyzsze mozliwosci mieszania oparte sg na medium wodnym, podobnym do gestosci 1000 kg/m® i lepkosci 1 cp.

Silnik

Moc znamionowa

60 w - 0,08 hp
120 w - 0,16 hp
250 w - 0,34 hp
0,55 kw - 0,74 hp
0,75 kw - 1,00 hp
1,50 kw - 2,01 hp
2,20 kw - 2,95 hp
5,50 kw - 7,38 hp

Waga

4 Kg

7 Kg

9 Kg

15 Kg
20 Kg
30 Kg
45 Kg
114 Kg

W mikserach Aerre Inox zastosowano
system demontazu do zdejmowania
wirnika bez przyciggania magnetycznego
i bez demontazu silnika.

Dedykowane dla ciezkich, najwiekszych

Wirnik
Srednica
@75 mm
@ 105 mm
2 130 mm
@ 155 mm
@175 mm
@ 220 mm
@ 280 mm
@ 290 mm

rozmiarow od AMT-20 do AMT-64.

Kotnierz
Srednica / Grubo$é

@60 x10 mm
@ 70 x10 mm
@ 85 x15 mm
@ 125 x 23 mm
@ 150 x 23 mm
@ 185 x 23 mm
@ 250 x 30 mm
@ 278 x 30 mm

* Standardowe zastosowanie ,tagodnego mieszania” wystepuje w przypadku, gdy ciato state jest utrzymywane w zawiesinie lub gdy proszki tatwo rozpuszczajg sie w cieczy.

* Typowe zastosowanie ,energicznego mieszania” wymaga wirow do wmieszania proszkow w ciecz.
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AMT - Miksery magnetyczne

@D
(Wirnik)

g (Min. odleato$¢ od konserwacii)

y Podioze

NOMINALNE WYMIARY W MM

Lz r:m mBm 3:;( Vﬁrr?ik mEm mFm Kgni(e;rz
AMT-02-AC Complete 195 28 @92 mm @75 mm 16 180 @ 60 mm
AMT-04-AC Complete 230 30 g 110 mm g 105 mm 12 200 @70 mm
AMT-06-AC Complete 235 30 @ 120 mm @ 130 mm 6 200 2 85 mm
AMT-08-AC Complete 290 50 @ 140 mm @ 155 mm S8 250 @ 125 mm
AMT-12-AC Complete 330 63 & 160 mm 175 mm 38 280 & 150 mm
AMT-20-AC Complete 400 75 @ 175 mm @ 220 mm 30 290 @ 185 mm
AMT-32-AC Complete 400 75 @ 180 mm @ 280 mm 70 350 @ 250 mm
AMT-64-AC Complete 590 31 @220 mm & 290 mm 97 450 & 278 mm

Homogenizator AMO

: @G
. o, (Podstawa wirnika)
e

Podtoze A 4

NOMINALNE WYMIARY W MM

L mAm gnBlk V\ﬁrr?ik mEm Szp:w
AMT-04-AC Complete 235 140 78 330 70
AMT-08-AC Complete 340 175 110 400 125
AMT-20-AC Complete 470 260 165 550 185
AMT-64-AC Complete Dostepne na zapytanie
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Homogenizator AMO

WYDAJNOSC AMO

Geometria wirnika pozwala osiggng¢ precyzyjny osiowy
przeptyw oraz bardzo niski wskaznik $cinania dla réznych
aplikacji, zwtaszcza dla homogenizacji, czyli transportu jednej
fazy lub sktadnika (ciecz, ciato state, gaz) do gtéownej fazy
ciaglej (zazwyczaj ptynnej), w ktérej w normalnych warunkach
bytby nierozpuszczalny.

EMULGOWANIE: proces rozpraszania jednego ptynu
w drugim nierozpuszczalnym medium np. olej zdyspergowany
w wodzie. Wytworzenie matej wielkosci czgstek koniecznych
do uzyskania stabilnej emulsiji.

ROZCIENCZANIE: rozpuszczanie aplikacji zdyspergowanej
nierozpuszczalnych lub  czesciowo nierozpuszczalnych
czgstek statych w cieczy. Tzw. ,downsizing” jest czesto
pozadany w celu zmniejszenia wielkosci czgstek ciat statych,
aby uzyskac stabilng zawiesine.

ZAWIESZENIE: to rozproszenie czastek statych w cieczy.

Zakres predkosci od 500 do 3000 obrotéw na minute przy
uzyciu falownika. W zaleznosci od rozmiaru zbiornika oraz
gtowicy wirnika, szybkos¢ mieszania mozna zmienia¢ sie
z poziomu szybkiego do tagodnego.

Morela ZIEanlgr:iizrr::j/eLr:gr:J?ji:I Moc zsnlalrr:\IiI;nowa Waga SY:IeI;:iLI; Sredrﬁggglgzboéé
AMOT-04-AC 10-150 L 0,55 Kw - 0,75 hp 8 Kg @78 mm @70 x 10 mm
AMO-08-AC 150 - 600 L 2,20 Kw - 2,99 hp 22 Kg 2110 mm & 125 x 23 mm
AMO-20-AC 600 - 2500 L 7,50 Kw - 10,2 hp 55 Kg @ 165 mm & 185 x 23 mm
AMO-64-AC Dostepne na zapytanie

* Powyzsze mozliwosci mieszania oparte sg na medium wodnym, podobnym do gestosci 1000 kg/m® i lepkosci 1 cp.
* Homogenizatory AMO mozna réwniez taczy¢ ze standardowym mikserem AMT, aby uzyskac¢ rézne wyniki np. zwiekszone mieszanie, utrzymywanie zawiesiny na niskim
poziomie, zatamanie wiru, aby zapobiec pienieniu itp.
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ARMATURA PROCESOWA

Ase|f>tyczny Pobor
do pojemnikow
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Ul [@m@[mfﬂ
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ASEPTYCZNY POBOR PROBEK
DO POJEMNIKQOW AERRE INOX

Stosowanie tego typu rozwigzania pozwala na pobieranie i przechowywanie prébek w sterylnych warunkach. Generalnie
caty proces odbywa sie w dwoch fazach. Pierwsza polega na poddaniu pojemnika poboru procesowi autoklawowania.
Dzieki temu jest on przygotowany do sterylnego poboru prébki. Faza druga to cykl czynnosci z podtgczonym
pojemnikiem do zaworu probierczego. Najpierw caty uktad poddaje sie procesowi SIP aby mie¢ sterylng ,Sciezke
poboru”, a po nim nastepuje pobor probki. Szczegdtowy opis znajduje sie na grafice pomocnicze;.

m ZALETY

- Pojemniki moga by¢ poddawane procesom CIP/SIP

- Moga by¢ poddawane procesowi autoklawowania

- Pojemnik wykonany ze szkfa boro-krzemowego

- Konstrukcja uktadu probierczego ze stali nierdzewnej oraz PVDF
- Zawory przetgczajgce pojemnika mogg by¢ czyszczone parg

- Pojemniki mogg by¢ wyposazone w zdejmowany uchwyt

- Rézne pojemnosci pojemnika: 500 ml oraz 1000 ml

- Dopasowanie do potrzeb klienta

m DOKUMENTACJA

- Wszystkie zawory sg w petni identyfikowalne dla procesow walidacji.
- Kazdy zawér moze by¢ dostarczony z certyfikatami materiatowymi EN 10204 3.1B.
- Zgodnos¢ ze standardami 3A oraz USP 23 klasa VI, a takze regulacjami FDA.
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DOSTEPNE KONFIGURACJE -

CYKL SIP CYKL POBORU PROBKI

Zawor ,pary”

zamkniety WiIot produktu

Zawor ,produktu”
zamkniety

Zawor ,produktu”
otwarty

. ’ Wylot do
Zawor pary’ pojemnika
otwarty
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ZASADA DZIALANIA

KROK 1:

Autoklawowanie pojemnika Zawor SIP

1. Przygotowac potgczenie pojemnika do autoklawy poprzez
kréciec filtra. Zamkng¢ oznaczony zawor ,produktu” — dzieki
temu wnetrze pojemnika jest uszczelnione. : — .

2. Umiesci¢ pojemnik w autoklawie. Zawdr probierczy ‘ ..

3. Przed rozpoczeciem procesu odigczy¢ raczke pojemnika zbiornikowy 57 bofl
poprzez nacisniecie guzika zwalniajgcego. Po nacisnieciu
guzika zsungc rgczke na dot. Rozpoczg¢ autoklawowanie.

4. Gdy proces autoklawowania jest ukonczony, podigczyc
rgczke i usungé pojemnik z autoklawy.

Para

5 x Zbiornik
KROK 2: Zawor ,produktu

Cykl SIP i poboru prébek
. Podtgczyé pojemnik od strony oznaczonej ,IN” (wlot) do Potaczenie
kro¢éca zaworu probierczego. Dotgczy¢ odwadniacz do elastyczne

pojemnika od strony oznaczonej ,OUT” (wylot).
Uwaga: potgczenie moze byc¢ elastyczne lub
nierdzewne — musi spetnia¢  wymagania
stosowanego medium. ’

2. Otworzy¢ oznaczony zawér ,pary” oraz

zawor otwierajgcy podawanie paryOdwadniacz @
(SIP) — powierzchnie majgce kontakt z :
produktem zostang poddane dziataniu
pary. Pozakofczeniu cyklu SIp, Kondensat @ 4
najpierw zamkng¢ zawor SIP a po nim
zawor ,pary”.
Uwaga: podczas obchodzenia sie z parg oraz
mediami, ktére sg niebezpieczne nalezy zachowac
szczeg6ing ostroznosc. Nie stosowanie sie do
powyzszej uwagi, moze skutkowac powaznymi
urazami lub szkodami.

3. Teraz moze zosta¢ pobrana sterylna prébka. W tym celu

nalezy otworzy¢é zawér probierczy zbiornikowy oraz
oznaczony zawor ,produktu”. Kiedy zgdana ilos¢ prébki jest
pobrana, najpierw nalezy zamknaé zawor probierczy
zbiornikowy a po nim zawor ,produktu”.
Otworzy¢ zawor SIP oraz zawor ,pary” — dzieki temu caty
uktad z wyjgtkiem wnetrza pojemnika zostanie oczyszczony
z resztek pobranego produktu. Zamkng¢ zawor SIP oraz
zawor pary”.

4. Odfgczy¢ pojemnik od zaworu probierczego, a takze
odtagczy¢ odwadniacz.

Kazda kolejna procedura poboru prébek zaczyna sie od fazy
1 — autoklawowanie pojemnika.

Filtr sterylny

Uwaga: sterylny pobor probek do pojemnika jest zaprojektowany do dziatania z zaworami, ktére mogg by¢ poddane procesowi SIP (np. VPA lub VPAK Aerre Inox).
Stosowanie zaworéw, ktére nie mogg by¢ poddane procesowi SIP uniemozliwi sterylizacje ,$ciezki poboru” przed pobraniem probki.
W celu sprawdzenia czv danv zawor spetnia bowvzsze wvmaaqania. brosze o kontakt z nami.

Informacje wymagane przy zamawianiu
Aby doktadnie okresli¢ wymagany produkt, zacznij od opisu i wybierz dodatkowe opcje — jak pokazano ponizej:

Pojemnos¢  Typ przytqcza  Typ przytqgcza  Typ przytgcza Wykoriczenie

Model butli : Uszczelnienie ~ Sterowanie ] X Materiat
butli wlot wylot went. powierzchni
SBA- AG AG ydo TF MC 71
Model butli Typ przytacza Uszczelnienie (tylko SBA) Wykoriczenie powierzchni
m z
SBA Butla aseptyczna - AE |2 TCESREINE Butla TE -rI:eMme-lr-:rfa +0-rin 71 <05 pm
zawor przetaczajacy ZC | Luer SBA FEP i 41 | <0,5 um + elektropol.
SBS Butla sanitarna - PL | Koric. na waz 10x1mm Butl EF Membrana EPDM Inne na zapytanie
standardowa nasada AC | 1/4" TC BS/ASME SuBSa + O-ring FEP
SBX Specjalne wykonanie ZE | Luer + brak odrzutu Inne na zapytanie
- butelki na zapytanie Inne na zapytanie
Sterowanie(Tylko SBA)
MC | Reczne
PN | Pneumatyczne
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Zawory membranowe Zawory membranowe
pneumatyczne NC reczne NC
DN 15 - 1/2” DN 15 - 1/2”

m ZAWORY PROCESOWE

- Membranowe reczne
- Membranowe pneumatyczne

m WYKONCZENIE POWIERZCHNI

- Wewnatrz zaworu powierzchnia: polerowana Ra < 0,5 ym
- Zewnatrz zaworu powierzchnia: lustrzana, polerowana

m MATERIAL
- Korpus zaworu: AISI 316L (sanitarna budowa)
- Zawor: AISI 316L (sanitarna budowa)
- Membran: PTFE / EPDM — zgodnos¢ z FDA
- Pojemniki: 500 — 1000 ml ze szkta boro-krzemowego
- Uchwyt: PVDF
- Goérna obudowa: PVDF

m PRZYLACZA

- Przytgcze wlotowe zaworéw: 1/2” Clamp BS
- Przytgcze wentylacyjne: standardowo kréciec Luer lub
opcjonalnie krociec 1/2” Clamp BS lub koncowka na weza

m WARUNKI PRACY

- Max cisnienie: do 3 bar
- Max temperatura: do 150°C

m CZESCI ZAMIENNE

- Zawory membranowe PTFE / EPDM

- O-ring do zawordéw korpusowych FEP
- O-ring do pojemnika FEP —
- Pojemniki o pojemnosci 250 — 500 - 1000 ml

Pojemnik do
sterylnego poboru
prébek — 1000 mi
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Aseptyczne
zawory probiercze
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Typ VPK Zawory probi

2. Glowica:
3. Trzon:
4. Membran

6. Pokretto:

40

B MATERIAL
1. Obudowa zaworu: AISI 316L

5. Sprezyna:

ercze aseptyczne
Il CHARAKTERYSTYKA

Zawory probiercze aseptyczne Aerre Inox zostaty
zaprojektowane do sterylnego poboru probek w
aplikacjach farmaceutycznych, kosmetycznych,
spozywczych i wielu innych.

Charakteryzujg sie kompaktowg budowsg, ktéra
pozwala na instalacje w miejscach o ograniczonej
powierzchni. Sg uzywane, jako zawory probiercze
zbiornikowe, a takze bezposrednio na liniach
technologicznych.

B AUTOKLAWOWANIE

Korpus i gtowica zaworu sg wykonane

z certyfikowanego petnego preta, ze stali
nierdzewnej AISI 316L.

Aseptyczna konstrukcja zapewnia, ze podczas
poboru préobek medium ma kontakt tylko z
korpusem zaworu i membrang, z wytgczeniem
mechanicznych czesci sterowania.

Zawory mogg by¢ wyposazone w specjalny
dodatkowy krdciec, ktére umozliwia mycie za
pomocg CIP lub sterylizacje za pomoca SIP.
Zawory sg dostepne ze sterowaniem recznym lub
pneumatycznym (lub pneumatyczne + reczne)
Korpus zaworu jest wyposazony w otwor
drenazowy, ktéry wskazuje stan membrany.

Bl WYKONCZENIE POWIERZCHNI

- Wewnatrz zaworu powierzchnia: polerowana
Ra<0,5pum

- Zewnatrz zaworu powierzchnia: lustrzana,
polerowana

B PRZYLACZA PROCESOWE

Przytgcze wlotowe do zaworu (dopasowane do
typu zaworu VPK):

- Tri-Clamp — %2” do 2”

- Spawany — @ 19 mm

- Gwint BSP — V4" 3/8” lub %"

- Kotnierzowy

- Ingold

- Nakretka obrotowa

- Inne wg zapotrzebowania klienta

B PRZYLACZE PROBIERCZE

Przytacze probiercze / CIP oraz SIP (dopasowane
do typu zaworu VPK):

- Clamp - %"

- Spawany — @ 6,25x1,24 mm

- Koncowka na weza - @ 6,25 mm

- Szybkoztgcze

- Inne wg zapotrzebowania klienta

Bl WARUNKI PRACY

- Max ci$nienie: 10 bar
- Max temperatura: +150°C

AISI 316L
AISI 316L
a: Silikon Iub PTFE
AISI 304
PTFE




ASEPTYCZNE ZAWORY PROBIERCZE

m STERYLNY POBOR PROBEK

Wyjatkowa budowa zawordéw prébkujacych zapewnia efektywne mycie i sterylizacje (CIP / SIP) powierzchni zaworu
majgcych kontakt z produktem, jak réwniez membrany zamykajgcej w pozycji zamknietej zaworu. Gdy zawor jest
zamkniety membrana wraz z wlotem zaworu tworzy powierzchnie pozbawiong martwych przestrzeni.

Zawory probiercze reczne
z kréécem poboru z kréécem poboru oraz kréécem CIP/SIP

m DOKUMENTACJA | CERTYFIKATY

Wszystkie zawory sg w petni identyfikowalne dla proceséw walidacji.

Kazdy zawdor moze by¢ dostarczony z odpowiednimi atestami:
- Deklaracje zgodnosci wg UNI 10204 2.1 oraz UNI 10204 2.2
- Certyfikat Materiatowy EN 10204 3.1

- Certyfikat zgodnosci z regulacjami FDA

- Certyfikat chropowatosci / wykonczenia powierzchni
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FAZY POBORU PROBEK

m UWAGA!

Aby zapewni¢ niezawodne dziatanie aseptycznych zaworéw probierczych, nalezy zachowa¢ margines
bezpieczenstwa miedzy obcigzeniem sprezyny korka gniazda oraz maksymalnym cisnieniem w lini produkcyjnej.
Wyzsze cisnienia wymuszg otwarcie zaworu.
Ustaw maksymalne ci$nienie swoich aplikacji.

Faza poboru préobki

Typ

e
zaworu ek

VPK -

Zawor
VPK
VPA
VvPZ

(*) Na zapytanie Silikon 7mm

Wiot
zaworu

(|
Produkt
Zawor otwarty

Faza CIP/SIP

Informacje wymagane przy zamawianiu
Aby doktadnie okresli¢ wymagany produkt, zacznij od opisu i wybierz dodatkowe opcje — jak pokazano ponizej:

Produkt
Zawor zamkniety

Opcje

- Standard

A | ATEX

Membrana

TFE PTFE

X Silikon

Czujnik

11 PNP12/24vdC

Inne na zapytanie
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Przytgcze - - p d
via Krociec Krociec . e Wykoriczenie 4
wlotu Membrana Sterowanie  Czujnik . _ Materiat
poboru CIP/SIP powierzchni
zaworu
AG PB AG T MC -11
Przytacze wlotu zaworu VPK | VPA Kréciec poboru - Kréciec CIP/SIP VPK | VPA
1/2" AG . 1/2" AG . o
Clamp
3/4" | AH . 3/4" AH .
Clamp 1" Al . . ?6,25x1,24mm | RB | e
Spaw
11/2" | AM . 3 $12,7x1,65mm | BG .
2" AN . . ?6,25mm PB .
Na weza
@19mm | QC | @12,7mm PF .
Spaw
@30mm | QF 3 Szybkoztacze G . . Sterowanie
1/4" LC 3 Inne na zapytanie MC | Reczne z pokrettem
3/8" LE 3 3 ML | Reczne z dzwignig on/off
Gwint BSP
1/2" LG 3 3 Wykoriczenie pow. VPK MR | Reczne + auto-powrot
3/4" LH 3 11 <0,5pum PN | Sit.pn.poj.dziat./podw.dziat.
Ingold @25 | ZA | e . 51 <0,5 um + elektro-poler PL | Pneumat + dzwignia
Kotnierzowe S . . Wykoriczenie pow. VPA
Inne na zapytanie 11 <0,5um
51 <0,4 um + elektro-poler

Inne na zapytanie




Typ VPA Zawory probiercze aseptyczne

Bl CHARAKTERYSTYKA

Zawory probiercze aseptyczne Aerre Inox zostaty
zaprojektowane do sterylnego poboru prébek w
aplikacjach farmaceutycznych, kosmetycznych,
spozywczych i wielu innych.

Charakteryzujg sie kompaktowg budowa, ktéra
pozwala na instalacje w ograniczonych
powierzchniach. Sg uzywane, jako zawory probiercze
zbiornikowe a takze bezposrednio na liniach
technologicznych.

Il AUTOKLAWOWANIE

Korpus i glowica zaworu sg wykonane

z certyfikowanego petnego preta ze stali nierdzewnej
AISI 316L.

Aseptyczna konstrukcja zapewnia, ze podczas poboru
prébek ptyn ma kontakt tylko z korpusem zaworu i
membrang, z wytagczeniem mechanicznych czesci
sitownika z procesu.

Na zyczenie sg one wyposazone w specjalne
potaczenie z prébka, ktére umozliwia mycie za pomoca
CIP lub sterylizacje za pomocg SIP.

Dostepne z sitownikiem recznym lub pneumatycznym.
Korpus zaworu jest wyposazony w otwor wyciekowy,
ktory wskazuje stan membrany.

B WYKONCZENIE POWIERZCHNI

- Wewnatrz zaworu powierzchnia: polerowana Ra < 0,5
pm

- Zewnatrz zaworu powierzchnia: lustrzana,
polerowana

B PRZYLACZE WLOTOWE

Przytagcze wlotowe do zaworu (dopasowane do typu
zaworu VPA):

- Clamp — %" do 2”

- Spawany — @ 30 mm

- Gwint BSP — V4" 3/8” V%" 347

- Kotnierzowy

- Ingold

- Nakretka obrotowa

- Inne wg zapotrzebowania klienta

B PRZYLACZE PROBIERCZE

Przytacze probiercze / CIP oraz SIP (dopasowane do
typu zaworu VPA):

- Clamp — 2" %"

- Spawany — @ 12,7x1,65 mm

- Koncoéwka na weza - @ 12,7 mm

- Szybkozlgcze

- Inne wg zapotrzebowania klienta

Il WARUNKI PRACY

- Max cisnienie: 10 bar (g)
- Max temperatura: +150°C

4 /--' (2)
T 44 B MATERIAL
il i — ; 1. Obudowa zaworu:  AlSI 316L

2. Glowica: AISI 316L

I — 3. Trzon: AISI 316L

' 4. Membrana: Silikon lub PTFE

5. Sprezyna: AISI 304
6. Pokretto: PTFE
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Sanitarne
zawory probiercze RPS
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Zawory probkujgce RPS

Dostepne typy zaworéw

Standard
CLAMP 1/2” BS

Wykonanie H ptaska powierzchnia

RPS-X-TC 3/4 / H
RPS-05AGPAH-XX-31A

RPS-G-TC 3/4 90°
RPQ-05AGPBH-XX-31A

o

Wykonanie T z rurg pl;obiercza
RPS-X-TC 3/4/ T-LUER
RPS-05AHZCT-XX-31A

Opcjonalnie
CLAMP 1” BS

RPS-X-TC1/H
RPS-05AJZCH-XX-31A

RPS-X-TC1 T-LUER
RPS-05AJZCT-XX-31A

RPS-VENT - TC/LUER
RPV-05AGZCH-XX-31A

Opcjonalnie gwint
” i RPS-X-GM 1/2 / H
3/8” -1/2 RPS-05LGZCH-XX-31A

RPS-VENT - TC/S
RPV-05AGZGH-XX-31A

RPS-X-GM 1/2 / T-LUER
RPS-05LGZCT-XX-31A
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Sanitarne zawory probiercze

Wymiary gabarytowe — Wykonanie standardowe 5,. Clamp Zaslepka silik
aslepka silikonowa

g Otwor do ptukania — @3
P
Q
S
Inne dtugosci na X
| zapytanie |« 45 standard | 31 | 23 - Luer slip
P Zawor zamkniety - 101
w ™
N
RPS P Zawor otwarty - 104 k\
< »" Sruba blokujaca
&
Z 1/8” BSPT o Spaw 3/4” Clamp
© o)

a P

\ A 4

A

RPS-VENT

Wszystkie wymiary w mm

Il INSTALACJA

W zaleznosci od rodzaju potgczenia mozna zainstalowac zawor przez spawanie, przykrecanie (gwint)
lub zaciskanie korpusu (Clamp).

Kierunek poboru jest jeden, dlatego sprawdz potozenie Sruby blokujgcej, aby zapewni¢ prawidtowy
przeptyw medium przez zawor.

W przypadku wszystkich rodzajow potgczen upewnij sie, ze wylot “Luer” jest ustawiony poziomo do
Zzaworu i rownolegle do podtoza.

Jesli przeptyw odbywa sie pionowo w gore, nalezy umiescic¢ Srube blokujgca na dole, natomiast jesli
przeptyw jest pionowo w dot, srube blokujgcg nalezy umiescic¢ u goéry.

DOSTEPNE POLACZENIA

KROCIEC LUER SLIP KROCIEC RAPID KONCOWKA NA WAZ
- standardowa wersja - opcjonalna wersja - opcjonalna wersja
l DOKUMENTACJA

Wszystkie zawory sg w petni identyfikowalne dla procesow walidaciji.
Kazdy zawér moze by¢ dostarczony z certyfikatami materiatowymi EN 10204 3.1, certyfikatem cGMP,
certyfkatem FDA, a takze potwierdzeniem wykonczenia wewnetrznej powierzchni zaworu Ra.
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Sanitarne zawory probiercze

Wykonanie “T” Otwor do ptukania
Z rurkg probierczg

Uszczelka o-ring

Przytgcze poboru Luer slip

Czop uszczelniajgcy

& Blokada PTFE

Przytgcze procesowe

Sruba blokujaca

Kod KPS-05-VV
Zatyczka zaslepiajgca oraz o-ring FKM -
mozliwosé poboru poprzez strzykawke

Kod KPS-05-XX
Zatyczka zaslepiajgca oraz o-ring Silikon -
mozliwos¢ poboru poprzez strzykawke

Kod KPS-05-TV

Zatyczka zaslepiajgca TFM PTFE oraz o-ring
FKM — brak mozliwosci poboru poprzez
strzykawke

Informacje wymagane przy zamawianiu
Aby doktadnie okresli¢ wymagany produkt, zacznij od typu i wybierz dodatkowe opcje — jak pokazano ponizej:

Przytacze poboru Uszczelnienie
Koric. ,Luer Slip” ZC Silikon XX
Konc. na waz PA FKM Vv Materiat
Otwor Krociec "Rapid” 2G TFM/FKM TV AISI 316L 1.4404
l l l l
RPS 05 AG ZC H XX 31 A
Typ zaworu Przytacze procesowe Powierzchnia poboru Wykonczenie powierzchni

RPS Clamp 1/2" AG Ptaska H
RPQ Clamp 1" AJ Z rurkq 45 mm T
RPV Spaw Qc

Gwint BSP 1/4" LC

Gwint BSP 3/8" LE

Gwint BSP 1/2" LG
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Zawory probkujgce RPS

B CHARAKTERYSTYKA

Zawory probkujgce serii RPS sg idealne do
poboru prébek wody, wysokiej jakosci produktéw
farmaceutycznych, a takze innych mediow
ptynnych z linii technologicznych lub zbiornikéw.
Zawory te mogg by¢ poddawane procesowi SIP
aby wyeliminowac zalegajgce zanieczyszczenia.

Wylot z kroccem ,Luer Slip” jest zaprojektowany
tak aby moc bezposrednio podtgczy¢ urzgdzenie
do  monitorowania medium pod katem
bakteriologicznym lub do bezposredniego
wyptywu medium do sterylnego pojemnika.
Kréciec ,Luer Slip” jest zabezpieczony silikonowag
zatyczkg, aby chroni¢ wylot po sanityzacji. Mozna
réwniez pobiera¢ probki za pomocg strzykawki.
Ich budowa zapobiega zaleganiu bakterii lub
czgstek, ktére mogtyby fatszowac¢ wyniki testow
bakteriologicznych przeprowadzanych podczas
poboru prébek ze srodka linii, pozwalajgc pobraé
reprezentatywng probke.

Zawory sg wykonane w catosci z materiatu AlSI
316L (klasa farmaceutyczna), wersja
standardowa jest w formie preta z kroccem
procesowym Clamp 2"

Na zapytanie inne przytacza sg mozliwe do
wykonania.

Zawory w wykonaniu w wersji RPS VENT stuzg
gtéwnie do odpowietrzenia.

Il MATERIAL

- Obudowa: AlSI 316L

- O-ring: Standardowo Silikon
Opcjonalnie FKM, EPDM

- Zatyczka Standardowo Silikon

uszczelniajgca: Opcjonalnie FKM lub TFM/PTFE eSS
Il WARUNKI PRACY

- Max cisnienie: do 10 bar
- Max temperatura: do 150 °C

B PRZYLACZA PROCESOWE
Standardowo: - Clamp 2" BS

Opcjonalnie: - Clamp 1” BS
- 3/8” — %" gwint meski
- Spaw

Bl PRZYLACZE PROBIERCZE
Standardowo: - krociec ,Luer Slip”

Opcjonalnie: - kohcéwka na weza @ 6 mm
- kréciec ,Rapid”
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HIGIENICZNE WYMIENNIKI CIEPLA
DTS

W HIGIENICZNE WYMIENNIKI DTS-HE

Higieniczne dwuptaszczowe wymienniki ciepta DTS-HE to linia
ptaszczowo-rurowych  wymiennikow ciepta do farmacji,
biotechnologii, przemystu spozwyczego. Dzigki swojej budowie
spetniajg najwyzsze kryteria przemystu farmaceutycznego -
wykluczona jest jakakolwiek mozliwo$s¢ zanieczyszczenia
produktu poprzez medium grzewcze / chtodzace. Kazdy
wymiennik jest indywidualnie projektowany iobliczany na
podstawie danych przekazanych przez klienta tak, aby spetni¢
wszelkie wymagania. Wymienniki sg zaprojektowane z jedng rurg
lub wieloma rurami wewnetrznymi. Ich liczba jest ustalana na
podstawie parametrow pracy oraz przekazanych danych.

B TYPOWE APLIKACJE

- miejsca wymagajace natychmiastowego chtodzenia / grzania

- recyrkulacja In-Line chtodzenia / grzania a '
B ZALETY B

- budowa DTS (Double Tube Sheet) .‘

- petna identyfikacja uzytych materiatow

- budowa samo-drenazowa 4,

- mozliwosé wykonania wg specjalnych wymagan klienta

B ZASADA DZIALANIA

Medium produktu przeptywa poprzez wigzke wewnetrznych rur.
Medium chtodzace / grzewcze wptywa do ptaszcza i aby zapewnic
najwyzszg wydajnos¢ wyptywa krzyzowo po drugiej stronie
wymiennika. Na kazdym z koncow wymiennika, rury sg
przymocowane poprzez specjalne kotnierze dziatajgce jak
wskazniki wycieku i zapobiegajgce zanieczyszczeniu gtownemu
medium przez medium serwisowe. Kompensator umiejscowiony
na plaszczu zapobiega rozszerzeniom /  skurczom
spowodowanym przez duze zmiany temperatury. Wymiennik
moze by¢ dostarczony z izolacjg lub bez niej. Dla fatwego montazu
wymiennik jest wyposazony w zestaw uchwytéw montazowych.

B DANE TECHNICZNE

- Maksymalna temperatura: 200°C

- Maksymalne cisnienie: 10 barg

- Materiat wykonania: AISI 316L

- Przytacza po stronie rurowe;j: Tri-Clamp wg BS 4825
- Przytacza po stronie ptaszcza:  kotnierze

- Wykonczenie powierzchni: Ra < 0,5 mikrona

B DOKUMENTACJA | CERTYFIKATY

- Wymienniki wykonywane zgodnie z PED 2014/68/EU

- Aprobata FDA, cGMP, USP 23
- Walidacja obliczen LZASADA DZIALANIA
- Certyfikaty wykonczenia powierzchni

- Certyfikaty materiatowe
- Projekt konstrukgiji

Wlot drugorzedny

Wylot gtowny |
€ Wlot gtowny

Wylot drugorzedny
VA



HIGIENICZNE SKRAPLACZE PROBEK
LCS-DTS

B HIGIENICZNE SKRAPLACZE PROBEK Bl WARUNKI PRACY

-Seria dwu-rurowych sterylnych wymiennikow ciepta LSC- Maksymalne cisnienie pracy: 8 barg przy 175°C dla obydwu
DTS ze stali nierdzewnej zostata zaprojektowana tak, aby stron (ptaszczowa oraz rurowa)

umozliwi¢ tatwe i szybkie pobieranie probek Czystej Pary Uwaga! - wartos¢ cisnienia moze przekroczyé wartosci
(Clean Steam CS) oraz Wody do Injekcji (Water For Injection cisnienia dla potgczen Clamp.

WEFI), zachowujac sterylne warunki. L,

Wymienniki LSC s3g idealne do zamontowania w punkcie B WYDAJNOSC

prébkowania i mogg by¢ obstugiwane za pomocg wody
chtodzgcej lub sieciowej. Zastosowanie aseptycznego
zaworu probkujgcego umozliwia doktadna kontrole przeptywu
prébki podczas badania.

Wymienniki LSC mozna sterylizowac in-line, zapewniajagc w

ten sposéb ciggtos¢ probek niezaleznie od czestotliwosci [ | WYKONCZEN'E POWIERZCHNI

Wydajnos$¢ (szacunkowa) dla pary: 10 kg/h kondensatu przy
100°C (bazujgc na temperaturze wody chtodzacej 18°C
i przeptywie 10 I/min).

testowania. Rozwigzanie to jest idealne dla ptynéw w W miejscu kontaktu z produktem powierzchnia Ra<0,8
aplikacjach farmaceutycznych i czystych mediow. mikrona lub lepsza.

B TYPOWE APLIKACJE B PRZYLACZA

- pobieranie prébek parowych - Czesc rurowa: V%" Tri-Camp BS 4825

- bezposrednie monitorowanie przewodnosci - Czesc ptaszczowa: %" Tri-Clamp BS 4825

- punktowe chtodzenie

B ZALETY

- budowa ze stali nierdzewnej AlSI 316L (1.4404)
- konstrukcja dwuptaszczowa / dwururowa (Double Tube
Sheet DTS)

- spetnia wymagania FDA oraz 3A

- petna identyfikacja uzytych materiatow

- budowa samodrenujgca

- tatwos$¢ montazu

- urzadzenie mozna sterylizowacé i autoklawowaé

B ZASADA DZIALANIA

Medium ktére musi by¢ kondensowane / ochiodzone
przechodzi przez czes¢ rurowg wymiennika. Zazwyczaj
stosuje sie zawdr regulacyjny do dtawienia przeptywu
medium prébki. Woda chtodzgca jest skierowana
przeciwprgdowo w czesci ptaszczowej, aby zapewnié
maksymalng wydajnosé.

Energia cieplna medium probki jest pochtaniana przez
przeptywajgcg wode chtodzgcg, co powoduje spadek
temperatury probki.

Tam, gdzie medium probki jest para, woda chtodzaca
najpierw absorbuje ukrytg zawartos¢ pary wodnej, skraplajac
ja z powrotem do postaci wody. Dalsze przenoszenie ciepta,
gdy kondensat przechodzi przez cewke, obnizy jej
temperature przed opuszczeniem wymiennika.

Dziatanie wymiennika DTS zapobiega mieszaniu dwoéch
plynéw procesowych.
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ZtACZA HIGIENICZNE TK

POLACZENIA DO SZYBKIEGO MONTAZU

Ztacze TK z elementem TC
do poboru aseptycznych
probek poprzez strzykawke

Standardowa instalacja
aseptycznego zaworu
probierczego na ztagczu TK

56

B FUNKCJE

Higieniczne zlgcza TK majg kompaktowg budowe
ktéra umozliwia typowy montaz na zbiornikach. Mogg
by¢ montowane zaréwno na gornej i dolnej dennicy
zbiornika, a takze na S$ciance bocznej. Po
zamontowaniu, uszczelka Clamp tworzy razem ze
Sciankg zbiornika szczelng powierzchnie pozbawiong
martwych przestrzeni. Takie rozwigzanie daje
doskonate wyniki podczas proceséw CIP/SIP.

Potgczenia TK mogg by¢ uzywane do podigczenia
zaworow Tri-Clamp, wziernikow, wszelkich urzadzen
do poboru prébek, manometrow, zawordéw
dennicowych i wielu innych urzgdzen z kré¢cami Tri-
Clamp.

W przypadku zmiany zastosowania potgczenia,
wystarczy  wymieni¢  urzgdzenie  ktére jest
podigczone. A w razie usuniecia urzgdzenia, wstawic
zaslepke Tri-Clamp - potgczenie wcigz pozostanie
higieniczne.

B BUDOWA

W skfad potgczenia TK wchodza:

- Kotnierz do wspawania - samo-drenazowy,
wykonany zgodnie z dyrektywg PED, dostepny
z réznymi grubosciami $cianki oraz kompletny ze
Srubami

- Pierscien blokujgcy - sktadajgcy sie z 2 czesci dla
prostszego montazu osprzetu oraz podwdjnego
bezpieczenstwa

- Nakretki

B ZALETY

- Eliminuje martwe przestrzenie

- Produkt nie zalega wewnatrz ztgcza

- Zapewnia wysokg jakos¢ proceséw CIP/SIP

- Brak kieszeni powietrznych podczas sterylizaciji

- Latwos¢ w montazu wszelkich urzgdzen na
pofgczeniu

- Petna identyfikacja uzytych materiatow

- Zgodnos$¢ z PED 97/23/CE

- Mozliwo$¢ wykonania zgodnie wg wymagan klienta



TK IN-LINE

Zigcza do montazu w ciggu instalacji ﬁ

B NORMY WYKONANIA

- BS 4825 dla rur wg ASTM A270

- DIN 32676 dla rur wg DIN 11850, szereg 1-3
- 1ISO 2852 dla rur wg ISO 1127, seria 1

- SMS dla rur wg SMS 3008

B DYREKTYWA

Ztgcza TK sg zaprojektowane zgodnie z Europejskg
Dyrektywg PED 97/23/CE dla Europy, ASME VIII Div.2,
dla USAi F.E.M.

H BUDOWA

W sktad potgczenia TK wchodza:

- Kotnierz do wspawania - samo-drenazowy, wykonany
zgodnie z dyrektywg PED, dostepny zréznymi
grubosciami scianki oraz kompletny ze srubami

- Pierscien blokujgcy - skfadajgcy sie z 2 czesci dla
prostszego montazu osprzetu oraz podwojnego
bezpieczenstwa

- Nakretki

B ZALETY

- Eliminuje martwe przestrzenie

- Produkt nie zalega wewnatrz

- Zapewnia wysokg jakos¢ procesow CIP/SIP

- Brak kieszeni powietrznych podczas sterylizacji

- Latwos¢é w montazu wszelkich urzgdzenh na potgczeniu
- Petna identyfikacja uzytych materiatéw

- Zgodnosc¢ z PED 97/23/CE

- Mozliwo$¢ wykonania wg wymagan klienta

B WARUNKI PRACY

- Cisnienie projektowe: - 1 bar do 7 bar (g)
- Temperatura projektowa: - 80 °C do 200 °C

B MATERIAL

- W kontakcie z produktem standardowo: 1.4404

- Obudowa zaworu: ASTM A 479/ ASTM A 182 - 316L

- Pierscien blokujgcy: ASTM A 479 / ASTM A 182 - 316L
- Sruby: ASTM A 193 B8 — 304

- Nakretki: ASTM A 194 8 - 304

- Na zapytanie: 1.4435

B ROZMIAR

-dlaBS: 1/2",3/4", 1", 11/2" 2", 21/2" 3", 4"
- dla DIN/1SO: DN8, 10, 15, 20, 25, 32, 40, 50, 65,
80, 100

-dla SMS: 1/2", 3/4", 1", 11/2",2",21/2", 3", 4"

B DOKUMENTACJA

Wszystkie ztgcza mogqg by¢ dostarczone
z odpowiednimi atestami:

- Certyfikat zgodnosci PED

- Wytyczne dot. spawania

- Certyfikat Materiatowy EN 10204 3.1B

DESIGN-EXAMINATION STATEMENT
OF COMPONENT PART
OF PRESSURE EQUIPMENT
Burean Veritm Tialin S.p.A Motified Body 01570, camifies st the oadps
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TK CONNECT
T destgrasina
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Lowtigenginne Gurods — 28818 Fiesen (CR)
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TK IN-LINE
Roznorodnosc ztgcz TK
B TK IN-LINE HOUSING

Dostepne z koncéwkami Clamp lub Spawanymi, dla rur
wg norm ASTM A269 / 270, ISO 1127 lub DIN 11851.
Na zapytanie dostepne sg przedtuzone krééce do
spawania orbitalnego.

B TK IN-LINE ANGLE HOUSING

Kat wejscia/wyjscia 90°. Dostepne z koncéwkami
Clamp lub Spawanymi, dla rur wg norm ASTM A269 /
270, 1ISO 1127 lub DIN 11851.

B TK IN-LINE 3-WAY ANGLE HOUSING

Zigcze trojdrozne (dostepny reduktor drenazu).
Dostepne z koncéwkami Clamp lub Spawanymi, dla rur
wg norm ASTM A269 / 270, ISO 1127 lub DIN 11851.

B TK IN-LINE DOUBLEX HOUSING

Wersja in-line — podwdjna - catkowicie otwarta z obydwu
stron ztgcza.

=
=

Informacje wymagane przy zamawianiu
Aby doktadnie okresli¢ wymagany produkt, zacznij od opisu i wybierz dodatkowe opcje — jak pokazano ponizej:

TK do . L Wykoriczenie .
w Przytgcze Rozmiar Grubos¢ 4 . . Materiat
zbiornika powierzchni
TK In-Line Przytqgcze Rozmiar Przyh_;cze Rozn710r Wykc?n czen/('e Materiat
obudowy obudowy In-Line In-Line powierzchni
Grubos¢ Wykoriczenie powierzchni
025 12 <0,5um
038 82 <0,2 um
051 52 <0,5 um + elektro-poler
Inne na zapytanie Inne na zapytanie
G H J M N (o} P R Vv W X
Rozmiar 1/2" 3/4" 1" 11/2" 2" 21/2" 3" 4" 6" 8" 10"

DN15 | DN20 DN25 DN40 DN50 DN65 DN8O | DN100 | DN150 | DN200 | DN250
Grubos¢ std. 015 015 017 017 017 017 020 020 030 035 045
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TKC - TK CONN
ASEPTYCZNE ZLACZA ZBIORNIKOWE

W Zt ACZE TK STANDARD

Dostepne w rozmiarach od % "do 47, od DN10 do DN100 w
czterech r6znych grubosciach: standardowa, 25 mm, 38 mm,
51 mm zgodnos$¢ z ASTM A269 / 270, 1ISO 1127 lub DIN
11851.

Materiat: 1.4404, 1.4435, Hastelloy C22, C276 na zapytanie.
Sg zaprojektowane tak aby stosowa¢ standardowe uszczelki
Clamp.

Zgodnosé z dyrektywg PED 97/23/CE i ASME VIl Div.2.

B Zt ACZE TK - OBUDOWA BLOKOWA

Do specjalnych zastosowan przy spawaniu na zbiornikach.
Zgodnos¢ z normg ASTM A269 / 270, ISO 1127 lub DIN
11851.

Dostepny materiat: 1.4404, 1.4435, Hastelloy C22 lub C276
na zapytanie.

Produkt niestandardowy, posiada niestandardowe grubosci,
pozwala unikng¢ wypaczeniu.

B 7t ACZE TK - OBUDOWA KATOWA

Obudowa zlgcza przecieta pod kgtem dostosowanym
specjalnie do budowy zbiornika.

Wykonanie na zamowienie z opcjg: wysoka budowa / kat
pochylenia.

Materiat 1.4404, 1.4435, Hastelloy C22, C276 na zapytanie.

B 7t ACZE TK - POKRYWA

Standardowe ztgcza TK osadzone na pokrywie Clamp
w rozmiarach 8-10 lub 12 7.

Przeznaczone do zastosowan farmaceutycznych

i biotechnologicznych.

Standardowy materiat 1.4404, 1.4435 na zapytanie.

B Zt ACZE TK - OBUDOWA Z PLASZCZEM

Ztgcze TK ze specjalnym profilem dedykowanym do
zbiornikéw farmaceutycznych z ptaszczem grzewczym /
chtodzgcym lub ptaszczem z izolacja.
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SANITARNE ZAWORY PROBIERCZE

ZAWORY KULOWE HIGIENICZNE

ZEACZA CLAMP

MIKSERY MAGNETYCZNE

AERRE INOX s.r.l.

Via Gerola, 4

1-26010 Fiesco (Cremona)

Tel. +39 0374 370 828 Fax +39 0374 370 833

www.aerreinox.it

ZEACZA HIGIENICZNE TK

‘r!'

URZADZENIA MYJACE

¢

a
auspol

ARMATURA PROCESOWA
AUSPOL ul. Rozwojowa 9, 33-100 Tarnéw
tel. +48 14 621 43 34
armatura.procesowa@auspol.com.pl
www.auspol.com.pl
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ktualnych danych j sie z naszym dziatem handlowym.

Zastrzegamy sobie prawo do zmiany wygladu i

P
tego produktu bez odnienia. Zawarte w i i cje sa na dzien tworzenia tej broszury. W celu sp



